ViM:-P G VCM P-10

Pumps - Valves - Mills AU YUKSEK KESMEL| HAT TiPi HOMOJENIZATOR - KOLLOID DEGIRMEN

MAKINE OZELLiKLERI

Q — Kapasite 10 t/h'e kadar bitmis Grin, tek gecis — T — Uriin sicakhig: =210 °C

(azami) referans kosulda (nota bakiniz)

Referans kosul SBS = %5, granil = 3-5 mm, én karisim  On karisim sicakligi 190 °C onerilen (azami)
on dagitilmis

Gorev Polimer modifiye bitim (SBS, EVA, APP,  Viskozite =< 5.000 mPa-s (cP)

granil kaucuk) — tek geciste 6gitme
ve homojenleme

DN — Giris / Cikis DN65 / DN65 - flans EN 1092-1 PN16 Pmax — isletme 5 bar - basma yuksekligi = 10
basinci m sivi sttunu
Calisma aralig: 0,5 mm kapali (6gitme) - 2 mm agik Emme = 0,3 bar pozitif, deplasmanli
(kalkis) besleme pompasindan
n — Rotor devri 2950 d/dk (direkt akuple) Isitma ceketi Kizgin yag (T) - elektrik (E) - =
240 °C

CALISMA PRENSIBI VE YAPI

VCM P-10, hat tipi rotor-stator homojenizatérdiir (kolloid degirmen). On karisim eksenel girer ve VIMPO
MultiShear™ cok kademeli 6zel tasarim rotor-stator takima cekilir; iceri alinip 6n kirilir, giderek daralan kama
bicimli aralikta kesilip 6guttlir ve homojenlenir — hepsi tek geciste. Calisma araligi 6gutme icin 0,5 mm'ye
ayarlanir, kalkista 2 mm'ye acilir; béylece kalkis momenti ve akimi disuk kalir. Takimin gi¢lid pompalama etkisi
besleme pompasini destekler; hat debisini 6ndeki deplasmanli pompa belirler. Govde ve stator tasiyicisi ceketlidir;
bitim makinede sogumaz.

e VIMPO MultiShear™ c¢ok kademeli 6zel tasarim rotor-stator takim — tek gegiste ice alma, kesme/6gitme,
homojenleme

* Rotor ve stator Sertlestirilmis alasimli celik 42CrMo4 (1.7225), indUksiyonla sertlestirilmis disler; govde halkasi
Alasimli celik 42CrMo4, sertlestirilmis

¢ Eksenel mil hareketiyle ACIK / KAPALI calisma araligi — mekanik ayar standart, uzaktan AG/KAPA sinyalli
hidrolik tahrik opsiyonel

* Ayri yatak govdesi (GG25), gresli rulmanli yataklar — yataklar sicak Griin bélgesinin disinda

e Mil sizdirmazligi: sogutmasiz yumusak salmastra (GP) standart - tekli mekanik salmastra (MS) opsiyonel

* Govde ve stator tasiyicisinda isitma ceketi, kizgin yag veya elektrikli kartus

* Makine, motor, ROTEX kaplin ve muhafaza ortak ¢elik sase lizerinde 6n montajh

UYGULAMA ALANLARI

* Yol igin SBS / SB modifiye bitim (PMB), tek geciste %3-7 polimer

e Cati ve su yalitim membrani icin EVA, APP, TPU ve IPP modifiye bitim

e Granul kaucuk modifiye bitim (CRMB) — yas proses

¢ Sirkllasyonla yuksek modifiyeli asfalt (HiMA), %10'a kadar polimer

* = 5 mm polimer grantlinin < 0,2 mm dagilmis faza 6gutilmesi

1
<\l

!

|

TDS-VCMP10-TR-R6 - 11.2026 Sayfa 1

Vimpo Makine A.S. - Malikdy Anadolu OSB, Sincan / Ankara, Tirkiye - +90 312 354 85 09 - info@vimpo.com - www.vimpo.com



ViM:-P G VCM P-10

Pumps - Valves - Mills AU YUKSEK KESMEL| HAT TiPi HOMOJENIZATOR - KOLLOID DEGIRMEN

MODEL KODU

VCMP10 DN65 T GP DD 75 2950
. cikis . motor rotor
aile + boy glaglm Isitma sizdirmazhk tahrik KW d/dk

Alanlar tire ile ayrilir ve her zaman bu sirada yazilir. Alan yalniz modelde secenek varsa yazilir; yazilmayan alan standardi ifade
eder. Ciplak makine (motorsuz, sasesiz, kaplinsiz) tahrik, motor ve devir alani tasimaz.

ALAN VCM P-10
DEGERLERI

AiLE + BOY VCMP10 VCM P-10 — polimer modifiye bitim (P) takimi, boy 10 t/h homojenleme kapasitesi
— sabit
CIKIS DN65 Cikis DN65 — sabit. Giris DN65.
ISITMA T-E T — kizgin yag ceketi (standart)
E — termostath elektrikli 1sitma kartuslari, kizgin yag devresi olmayan tesisler igin
SIZDIRMAZLIK GP - MS GP — Kevlar/grafit yumusak salmastra, sogutmasiz (standart)
MS — tekli mekanik salmastra, ylksek sicaklik ylzeyleri
TAHRIK DD DD — ROTEX kaplinli direkt akuple IEC motor (standart)
Yalniz motor akuple Unitede yazilr.
MOTOR kW IEC gOsterimi VCM P-10 igin kurulu motor glica: 75 - 110. Ondalik ayraci K harfiyle yazilir (5K5 =
5,5 kW). IE3, 400 V 50 Hz, IP55.
ROTOR d/dk 2950 Direkt akuple Unitede rotor devri = motor devri (2 kutup 2950 - 4 kutup 1450).

Kayis tahrikte (BD) kasnak oranindan sonraki devir.

VCMP10-DN65-T-GP-DD-75-2950 Sase Uzerinde komple Unite, kizgin yag ceketi, yumusak salmastra, direkt
akuple 75 kW motor, 2950 d/dk — standart tnite

VCMP10-DN65-T-GP-DD-110-2950 Sase Uzerinde komple Unite, kizgin yag ceketi, yumusak salmastra, direkt
akuple 110 kW motor, 2950 d/dk

VCMP10-DN65-E-GP-DD-75-2950 Standart Unitenin elektrikli 1sitmali hali (kod E)

VCMP10-DN65-T-MS-DD-75-2950 Standart Unitenin mekanik salmastrali hali (kod MS)

VCMP10-DN65-T-GP Kizgin yag ceketli ¢ciplak makine — tahrik, motor ve devir alani yok

OLCULER

Genel yerlesim ¢izimi — sase Uzerinde motorlu makine

Sase, motor ve genel Olgller secilen tahrike baghdir; genel montaj cizimiyle birlikte siparis teyidinde verilir.
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KAPASITE VE TAHRIK

VCM P-10 anma kapasitesi, referans kosulda tek geciste 10 t/h bitmis Grindlr. Polimer orani, polimer sertligi veya
besleme tane boyu arttikca ulasilabilir debi dUser; ikinci gecis veya sirkiilasyonda makine ayni Griini daha disuk

net Uretim hizinda isler. Gegis sayisi ve kesin dusus orani genel olarak verilemez — goérev, talebin Urun verilerine

goOre ve gerekirse testle Vimpo mihendisligince teyit edilir.

75 kW 2950

110 kW 2950

Motorlar IE3, 400 V 50 Hz,
debisini deplasmanli besle

standart Unite

opsiyon
IP55, ROTEX kaplinle direkt akuple. 30 kW Uzerinde yildiz-ticgen veya yumusak yol verici. Besleme
me pompasi belirler; degirmenin kendi pompalama etkisi 5 bar azami isletme basincinda 10 m sivi

sutununa kadar hat kayiplarini karsilar.

iSLETME KOSULLA

RI

Besleme
Katilar
Sicakhk
Kalkis

Kuru calisma
Durus

Basing

Dontus yonu

MALZEME SECENE

Karisim tankindan deplasmanh pompa (VD / VN serisi) ile 6n karisim, emme basinci = 0,3 bar. On
karisim sicakhidi 190 °C oénerilir; polimer tank karistiricisiyla sisirilmis ve 6n dagitilmis olmalidir.

Giriste = 3-5 mm polimer granuli, cikista < 0,2 mm; kati orani = %15. Sert mineral partikil
olmaz — emme tarafinda stizgeg (< 3 mm go6z).

Uriin < 210 °C - 1sitma ceketi < 240 °C. Kalkistan nce ceket isletme sicakliinda olmali; takimda
soguk bitimle asla kalkis yapiimaz.

Aralik ACIK (2 mm), besleme pompasi ¢alisir, sonra akis altinda aralik 0,5 mm'ye kapatilir. Kalkis
akimi nominale yakin kalir; 30 kW Uzeri motorlarda yildiz-licgen veya yumusak yol verici.

izin verilmez — salmastra ve takim hasar gériir. Degirmen motoru besleme pompasi ve
akis/basing salteriyle kilitlenir.

Aralik aclilir, sicak bitim veya flaks yagi ile yikanir, makine bosalana kadar ceket sicak tutulur.
Uzun durus: ¢ikis tapasindan bosaltilir.

isletme basinci < 5 bar. Hattin kapanabildigi yerde basma hattinda emniyet vanasi gerekir.

Yatak govdesindeki ok yoniinde — tek yonli. Motor kaplinlenmeden énce kontrol edilir.

KLERI

Rotor - stator

Govde halkasi

Stator tasiyicisi -
govde

Mil
Yatak govdesi
Statik sizdirmazhk

Sase : muhafaza

Sertlestirilmis alasimli celik 42CrMo4 (1.7225), induksiyonla sertlestirilmis disler (standart) -
paslanmaz 1.4112 sertlestiriimis - granul kaucguk icin tungsten karbur kapli disler

Alasimli celik 42CrMo4, sertlestirilmis (standart)
Celik dokim GP240GH / 1.0619 ceketli (standart) - paslanmaz 1.4408

Salmastra bolgesinde paslanmaz kovanli 42CrMo4 / AISI 4140 islah geligi

Pik dokiim GG25 - gresli rulmanli yataklar, L10h = 25.000 h - yag banyosu opsiyonel
FKM (Viton A) O-ring —20 / +200 °C (standart) - solvent icin FFKM - cekette grafit conta
Celik S235 (St 37), RAL 5005 boyali

SIZDIRMAZLIK — KOD ALANI GP / MS

GP — Yumusak
salmastra

MS — Mekanik
salmastra

Standart. Kevlar/grafit 6rglli salmastra, sogutmasiz, paslanmaz mil kovanh ayarh gland. Hafif
kontrolli sizinti normaldir ve salmastrayi yaglar.

Opsiyon. Sizintisiz tesisler icin quench baglantili (APl 682 Plan 62) tekli yuksek sicaklik
salmastrasi (SiC / karbon, FFKM veya grafit).

ISITMA — KOD ALANIT/E

T — Kizgin yag
ceketi

E — Elektrikli 1sitma

Yahtim
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Vimpo Makine A.S. -

Standart. Ceketli gdvde ve stator tasiyicisi, iIsitma akiskani baglantilari DN25 PN16 (P-20'de
DN40) - = 240 °C/ 10 bar.

Opsiyon. Govde ve stator tasiyicisinda PT100 ve termostatli isitma kartuslari, 400 V; isitma gucl
sipariste belirtilir. Kizgin yag devresi olmayan tesisler igin.

Govde ve boru igin sokdlebilir yalitim ceketleri — opsiyon.
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TESLIMAT KAPSAMI VE OPSiYONLAR

Standart unite

Ciplak makine

Opsiyonlar

Boya

ATEX

Dokiimanlar

Kizgin yag ceketli homojenizatér - IEC motor 75 kW IE3 IP55 - ROTEX kaplin ve muhafaza - gelik
sase - mekanik aralik ayari ACIK/KAPALI - fabrika test calismasi

Yalniz homojenizatér — motorsuz, kaplinsiz, sasesiz, mevcut tesise entegrasyon igin. Kodda
tahrik, kW ve devir alani yok.

kumanda kutulu hidrolik aralik tahriki ACIK/KAPALI (LOCAL/REMOTE, 24 V I/O) - kademesiz aralik
kontroll - elektrikli 1sitma (E) - mekanik salmastra (MS) - baylik motor - ATEX motor - ampermetre
ve kilitlemeli yumusak yol verici veya frekans konvertorli pano - ortak saside besleme pompasi
(VD / VN) - emme suzgeci - yahtim - gida / kozmetik icin paslanmaz takim

Epoksi astar 60 um + sicak ylzeylerde silikon esasli i1siya dayanikli son kat - sase politretan - RAL
5005 (Vimpo mavisi), diger RAL sipariste.

ATEX versiyonu mevcuttur — Il %2G Ex h 1IB T4 Ga/Gb, zon 0 ve 1 (2014/34/AB - EN I1SO
80079-36/-37); AB tip inceleme sertifikasi IEP 24 ATEX 1315X Ek 01, onaylanmis kurulus 2284.
Sivi sicakligr azami 130 °C. Motor EN 60079-0/-1/-7'ye gore Ex d veya Ex e tipindedir. Takilacak
sicakhk veya basing sensorinliin kendisi de Ex korumali olmahidir (zon 1, 1IB, min. T4). Montaj ve
periyodik bakim, kullanma kilavuzuna uygun sekilde yetkili personelce yapilir; parga degisimi
yeniden onay gerektirir. Zon, gaz grubu ve sicaklik sinifi sipariste belirtilir.

CE uygunluk beyani (2006/42/AT) - kullanma ve bakim kilavuzu - parga listeli genel montaj gizimi
- kesit gizimi - malzeme sertifikasi EN 10204 2.1 (3.1 opsiyonel) - atdlye test protokolu - elektrik
semalari (kumanda opsiyonuyla)

UYGULANAN STANDARTLAR

2006/42/EC
EN ISO 12100
EN 809
2014/34/EU
EN 1092-1
EN 10204

EN 12697-x - EN
14023

IEC 60034 - IEC 60072
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Makine Emniyeti Yonetmeligi — CE uygunluk beyani

Makine glvenligi — risk degerlendirmesi

Sivi pompalari ve Uniteleri — glvenlik gerekleri (makinenin pompalama etkisi)
ATEX — patlayici ortam ekipmani (opsiyonel versiyon)

Celik flanslar — 6lct ve basing sinifi

Malzeme muayene sertifikalarn 2.1 /3.1

PMB deney yontemleri ve sarthame cergevesi (lrln kalitesi referansi)

Motor verim sinifi IE3 ve IEC gbvde Olguleri
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UYGULAMA REHBERI — URUNE GORE ONERILEN KONFiGURASYON

[ [e]] TAKIM ISITMA - SALM. | NOTLAR
SICAKLIK

Bitiim emiilsiyonu VCME-5 - Paslanmaz takim Tveya E - Bitim ve sabun iki deplasmanli

katyonik / anyonik, E-15 (standart E) 130-140 °C bitim, pompayla degirmen girisine dozlanir; 2-3

%60-70 40-60 °C su fazi bar karsi basing emilsiyonu kaynama

altinda tutar.

Polimer modifiye VCM E-5 - Paslanmaz takim Tveya E GP Lateks su fazina veya dogrudan

emiilsiyon E-15 degirmen girisine; debi emdlsiyon

lateks SBR / dogal debisinin %20 altinda.

SBS PMB %3-5 VCM P-10 - Sertlestirilmis T - 6n karisim GP - MS  Tek gecis, aralik 0,5 mm; 6gitme sonrasi

yol baglayicisi P-20 42CrMo4 takim 185-190 °C karistirmali 1-2 saat olgunlasma.
(standart P)

SBS %5-7 - HIMA VCM P-10 - Sertlestirilmis takim; | T 190 °C GP - MS  Tank Uzerinden sirkilasyon, 2-3 donus;

%7-10 P-20 blytk motor hidrolik arahk kontrolt onerilir.

APP / IPP /| EVA VCM P-10 - Sertlestiriimis takim T-180-200 °C MS Sert polimer: blyuk motor, disik debi,

cati membrani P-20 1.4112 veya karbilr aralik 0,5-1,0 mm; dolgu 6gttme sonrasi

bilesigi kapl eklenir.

Graniil kaucuk VCM P-20 Karbur kapli disler T-180-190 °C GP Kauguk = 1 mm; aralk 1,0 mm;

%10-20 sicaklikta karistirmali 45-60 dk sindirim.

CRMB yas proses

Astar - katbek - VCM E-5 - Standart Tveya E-80-120 GP Karistirma goérevi, aralik agik; solvent

flaks E-15 °C bazl katbekte ATEX versiyon.

Macun, gres, yas VCM E-5 - Paslanmaz 1.4404 Uriine gére MS Ozel versiyon — uyumluluk ve temizlik

ogutme E-15 takim ve gévde; FDA (CIP) taleple degerlendirilir.

kimya - gida - elastomer

kozmetik

Tipik baslangic noktalaridir. Nihai konfiglirasyon, taleple verilen Grln verilerine — polimer tipi, sinifi ve orani, baz bitiim, istenen
Uretim hizi ve tesisin 1sitma akiskani — goére Vimpo mihendisligince teyit edilir.

VCM SERIiSi — KAPASITE GENEL BAKIS

mavi: emulsiyon takimi (E) - turuncu: PMB takimi (P)

VCM E-5 5 t/h
VCM E-15 \ | 15 t/h
VCM P-20 - 20 t/h
T T T T 1
0 5 10 15 20 25

Anma kapasitesi [t/h bitmis Urun, tek gecis, referans kosul]

MODEL TAKIM GIRIS / CIKIS KAPASITE t/h MOTORLAR

VCM E-5 Emdlsiyon DN65 / DN50 15 kw

VCM E-15 Emdilsiyon DN65 / DN65 15 37 kW - 45 kW
VCM P-10 PMB DN65 / DN65 10 75 kW - 110 kW
VCM P-20 PMB DN100 / DN100 20 132 kW - 160 kW @1450

Anma kapasiteleri referans kosuldadir; ulasilabilir debi polimer orani, polimer sertligi ve besleme tane boyuna baghdir, taleple teyit
edilir. Teknik veriler haber verilmeksizin degistirilebilir.
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