ViM-PE

Pumps - Valves - Mills % ‘

VN-636 DN100

DISTAN HELIS DiSLi POMPA

POMPA OZELLIKLERI

Q — Debi 34,8 m3/h @ 950 d/dk (= 165 cSt)
q — Deplasman 0,610 I/dev

Ap — Basing farki 1~ 15 bar

n — Devir 190 ~ 950 d/dk

Port diizeni 180° — karsilikll — hat Gzerinde

CALISMA PRENSIBi VE KONSTRUKSiIYON

T — Sicakhk
Visk. — Viskozite
DN — Emme / Basma

Baglanti

Agirlik, ciplak pompa

0 ~230°C
10 ~ 5.500 cSt
DN100 / DN100

Flans EN 1092-2 PN25
(standart) - ANSI 150/300
opsiyonel

=~ 116 kg

VN-636 DN100, distan helis disli prensibiyle galisan pozitif deplasmanli bir transfer pompasidir. Birbirine gegen iki
helis disli akiskani gévde duvari boyunca emme tarafindan basma tarafina tasir; strekli ve bindirmeli dis temasi
darbesiz, dizgun bir akis verir. Kompakt gévde 950 d/dk'ya kadar galisir ve rediktérsiz, 6 kutuplu motorla direkt
tahrik edilir; boylece kiicUk bir hacimden distk maliyetle ylksek debi alinir. Debi devirle orantili, basingtan

bagimsizdir.

¢ 6 kutuplu IEC motorla direkt tahrik — redUktér yok, disuk maliyet, az parca

¢ Helis dis temasi — darbesiz, sessiz akis

e Cift yonli — motor ters dondirllince emme ve basma yer degistirir
e Kendinden emisli — deniz seviyesinde 3 m'ye kadar emme yuksekligi
¢ Govde ve kapakta kizgin yag 1sitma ceketi — standart; opsiyon olarak elektrikli isitma (kod E)

¢ Kapak Uzerinde entegre by-pass vanasi — standart

e Yataklar basilan akiskanla yaglanir — ayri yaglama devresi yok
¢ Emme ve basma portlar karsilikli — pompa hattin icine diiz girer

UYGULAMA ALANLARI

¢ Dizel, gaz yagi ve hafif fuel oil transferi

* Yaglama yagi, hidrolik yag ve gres devreleri
e Kizgin yag sirkilasyonu

¢ Solvent, tiner, boya ve vernik

¢ Orta viskoziteli recine ve yapistiricilar

* 5.500 cSt'ye kadar genel endustriyel transfer
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Pumps - Valves - Mills hgl DISTAN HELIS DiSLi POMPA

MODEL KODU

VN636 DN100 T GP DD 11 950
+ati'>|liu OF(;OUI’SFU Isitma sizdirmazlik tahrik mlfvtvor pg?;ia

Alanlar tire ile ayrilir ve her zaman bu sirada gelir. Bir alan yalniz VN-636 DN100 icin secenek varsa yazilir; yazilmayan alan o
alanin standardi demektir. Ciplak pompada tahrik, motor ve devir alani bulunmaz.

ALAN DEGERLER:
VN-636
DN100
AiLE + OLCU VN636 VN-636 DN100 — sabit
PORT OLCUSU DN100 Emme ve basma DN100 (4") — sabit
ISITMA T-E-yazilmaz T — kizgin yag ceketi (standart)

E — termostat ve PT100'lU elektrikli isitma kartuslari
yazilmaz — isitmasiz govde

BY-PASS kodda yok Kapak Uzerindeki entegre by-pass vanasi VN-636 DN100 modelinde standarttir ve
kodda yazilmaz.
SIZDIRMAZLIK GP - MS GP — yumusak salmastra

MS — mekanik salmastra
Standart yok — her zaman yazilir.

TAHRIK DD - BD DD — direkt akuple motor (standart)
BD — kayis tahrik
Yalniz motor akuple Unitelerde yazilir.

MOTOR kW IEC gosterimi Kurulu motor gici: 0K55 = 0,55 kW - OK75 - 1K1 - 1K5 - 2K2 - 3-4 - 5K5 - 7K5 - 11 -
15 - 18K5 - 22. Ondalik ayraci K harfiyle yazilir.

POMPA d/dk devir Motor devri degil, pompa mili devri. Kayis tahrikte (BD) kasnak orani sonrasi devir.
T
VN636-DN100-T-GP-DD-11-950 Motor akuple Unite, kizgin yag ceketi, yumusak salmastra, direkt akuple, 11
kW motor, 950 d/dk pompa devri — standart Unite
VN636-DN160-T-MS-DD-11-950 Yukaridakinin mekanik salmastrali hali
VN636-DN100-E-GP-DD-11-950 Yukaridakinin kizgin yag ceketi yerine elektrikli isitmal hali (kod E)
VN636-DN100-GP-DD-11-950 Isitmasiz govde (isitma alani yazilmaz), yumusak salmastra
VN636-DN100-T-GP Kizgin yag ceketli ciplak pompa — tahrik, motor ve devir alani yok
(")LCl"lLER

Olcili cizim

Olciiler mm. Sase ve motor élciileri secilen tahrike baglidir ve siparis teyidiyle verilir.
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VN-636 DN100

DISTAN HELIS DiSLi POMPA

KAPASITE VE Gl’]c TABLOSU

3/h

19,0
34,8
19,0
34,8
17,2
31,5
12,4
22,7
10,4
19,0

5,5 kW 7,5 kW 11 kW 11 kW 22 cSt

950 * 7,5 kW 11 kW 15 kW 18,5 kW 22 kW 22 cSt
520 4 kW 7,5 kW 11 kw 11 kw 15 kw 165 cSt
950 * 7,5 kW 11 kW 15 kW 18,5 kW 22 kW 165 cSt
470 4 kW 7,5 kW 11 kw 11 kw 15 kw 550 cSt
860 7,5 kw 11 kw 15 kw 18,5 kW 22 kW 550 cSt
340 4 kW 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 11 kw 1.650 cSt
620 7,5 kw 11 kw 15 kw 15 kw 18,5 kW 1.650 cSt
285 4 kW 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 11 kW 5.500 cSt
520 7,5 kw 11 kW 11 kw 15 kW 15 kw 5.500 cSt

Glc degerleri calisma noktasi icin dnerilen IEC motor glctdur: mil gtict hidrolik gic, viskoz slrtiinme ve yatak/salmastra
surtiinmesinin toplami olup bir Ust standart motor kademesine yuvarlanir. % satirlari standart tahrik devirleridir; standart motorlar:
11 kW @ 950 d/dk (standart Unite) - 7,5 kW @ 950 d/dk. Her viskozite bandinda Ust satir o bant icin izin verilen azami devir, alt
satir disaraimas devirdir; pompanin dolumu sinir oldugu icin azami devir viskoziteyle diiser. 5.500 cSt Gzeri viskoziteler bu modelin
araligi disindadir. Soguk kalkis: tablo degerinin bir st motor kademesi. Tablo disi calisma noktalari talep Uzerine fiyatlanir.

CALISMA SARTLARI

Emme yiiksekligi

NPSHr
Doéniis yonu
Kuru calisma
Tahrik

Kati partikail

Govde basinci

Deniz seviyesinde en fazla 3 m, her 100 m rakimda 10 cm azalir. Viskozite araliginin Ust ucunda
pozitif emme Onerilir.

Verilen devir, viskozite ve sicaklik icin talep Uzerine bildirilir.
Cift yonli — motor ters dondirilince emme ve basma yer degistirir.
izin verilmez. Yataklar akiskanla yaglanir; kuru kalkis yatak ve dislilere zarar verir.

6 kutuplu IEC motor, 950 d/dk, direkt akuple (DD) — reduktérsiz - kayis tahrik (BD) - frekans
konvertorl - hidrolik motor - PTO tahrik.

= 0,05 mm - asindirici olmayan.

15 bar + emme basinci - hidrostatik test 1,5 x gévde basinci (EN 12162).

MALZEME SECENEKLERI

Govde, kapaklar
Disliler

Mil

Yataklar
Contalar

Elastomerler

Pik dokum GG25 (standart) - sfero dokim - celik dokiim - paslanmaz AISI 316/316L
Sfero dokim GGG49 (standart) - gelik dokim - paslanmaz AISI 316/316L

42CrMo4 / AISI 4140 islah geligi (standart) - paslanmaz AISI 316/316L

Govdede: SNBZ 12 bronz (standart) - karbon grafit - silisyum karbur - tungsten karbur.
Klingirit / grafit (standart) - PTFE - Viton

FKM (Viton) —20 / 4200 °C (standart) - PTFE =15/ +170 °C - EPDM —40/ +120 °C - FFKM (Kalrez)
—20/ 4300 °C - NBR =30/ +90 °C. Akiskan sicakligini elastomer sinirlar.

SIZDIRMAZLIK — KOD ALANI GP / MS

GP — Yumusak
salmastra

MS — Mekanik
salmastra

Cift salmastra

TDS-VN636-DN100-TR-R4 -

Vimpo Makine A.S. -

Standart. Ayarlanabilir baskili grafitli 6rgi salmastra. Kontrolli damlama normaldir ve
salmastranin yaglanmasi igin gereklidir.

Tekli, akiskan sogutmali, sizintiya izin verilmeyen uygulamalar icin. Yiksek sicaklik ve bitim
servisinde kartus tipi (6n ayarli, sahada ayar gerektirmez) tercih edilir.

Sifir emisyon servisi icin bariyer akiskanl ¢ift salmastra diizeni — talep Uzerine, kod MS.
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VN-636 DN100

DISTAN HELIS DiSLi POMPA

ISITMA — KOD ALANIT/E

T — Kizgin yag
ceketi
E — Elektrikli 1sitma

Buharla isitma

Isitmasiz

Bu modelde standart. Salmastra boélgesi dahil ceketli gévde ve kapak - azami 250 °C/ 10 bar -
1/2" baglantilar.

Govdeye monte termostath isitma kartuslari ve PT100 sicaklik sensoéri, kizgin yag devresi
olmayan tesisler icin - opsiyon (kod E) - 400 V, isitma gucu sipariste belirtilir.

Kizgin yag ceketi buhar igin de uygundur. Pik ve sfero dokiim gbévdelerde buhar ve kondensten
kaynaklanan korozyon riski siparis bazinda degerlendirilir; buhar servisi sipariste belirtilir ve
Vimpo mihendisligince teyit edilir. Kod T.

Isitma gerektirmeyen akiskanlar icin ceketsiz govde — kodda isitma alani yazilmaz.

BY-PASS / BASINC EMNIYETi — STANDART

Pozitif deplasmanli pompa kapall vanaya karsi basmaya devam eder. Basma hatti kapatilabiliyorsa basing
emniyet diizenegi zorunludur.

¢ Kapak Uzerine entegre by-pass (emniyet) vanasi VN-636 DN100 modelinde standarttir ve kodda yazilmaz. Akisi
basmadan emmeye goévde icinden déndurtr; dis boru gerektirmez. Ayar basinci isletme basincinin 1-2 bar Ustd.

* Entegre vana kisa sureli koruma icindir. Surekli by-pass icin hat Gzerinde ayri vana gerekir.

e Ters calismada by-pass da ters ¢evrilmelidir; her zaman emme portuna bakar.

* YUksek viskozitede hat Ustl emniyet vanasi entegre vanaya tercih edilir.

TESLIMAT KAPSAMI VE OPSiYONLAR

Standart unite

Ciplak pompa

Opsiyonlar

Boya

ATEX

Dokiimanlar

Pompa - IEC motor - celik sase - elastik kaplin - kaplin muhafazasi

Yalniz pompa; motor, sase ve kaplin yok — mevcut bir tahrike baglanmak icin. Kodda tahrik, kW
ve devir alani bulunmaz.

elektrikli 1sitma (E) - mekanik salmastra (MS) veya yumusak salmastra (GP) - i1sitmasiz gévde -
buhar ceketi - kayis tahrik (BD) - ATEX motor - frekans konvertoru - i1s1 yalitimi - paslanmaz gévde
- ANSI flans - ag/kapa veya frekans konvertorlu kontrol panosu

Epoksi astar 60 pm + politretan son kat 60 um, toplam = 120 um. 150 °C Uzeri sicak servis:
silikon esasli i1siya dayanikli sistem. Govde RAL 5005 (Vimpo mavisi); diger RAL siparisle.

ATEX versiyonu mevcuttur — Il ¥2G Ex h |1IB T4 Ga/Gb, zon 0 ve 1 (2014/34/AB - EN ISO
80079-36/-37); AB tip inceleme sertifikasi IEP 24 ATEX 1315X Ek 01, onaylanmis kurulus 2284.
Sivi sicakligr azami 130 °C. Motor EN 60079-0/-1/-7'ye gbre Ex d veya Ex e tipindedir. Takilacak
sicakhk veya basing sensérunin kendisi de Ex korumali olmalidir (zon 1, 1IB, min. T4). Montaj ve
periyodik bakim, kullanma kilavuzuna uygun sekilde yetkili personelce yapilir; parca degisimi
yeniden onay gerektirir. Zon, gaz grubu ve sicaklik sinifi sipariste belirtilir.

CE uygunluk beyani - malzeme sertifikasi EN 10204 3.1 - hidrostatik test raporu - performans test
raporu - kullanma ve bakim kilavuzu - yedek parca listesi

UYGULANAN STANDARTLAR

API 676

EN 809

2006/42/AT

EN ISO 12100
2014/34/AB

EN 12162

EN 10204 3,1

APl 682 - ISO 21049
EN 1092-2

TDS-VN636-DN100-TR-R4 -

Vimpo Makine A.S. -

Pozitif deplasmanli déner pompalar — tasarim esasi (referans)
Pompalar ve pompa uniteleri — emniyet gereksinimleri
Makine Emniyet Yonetmeligi — CE uygunluk beyani

Makine emniyeti — risk degerlendirmesi

ATEX — patlayici ortam ekipmani (opsiyonel versiyon)
Hidrostatik test — gdvde basing testi

Malzeme muayene sertifikasi

Mekanik salmastra dizeni ve boru planlar (MS versiyonu)
Flans 6lguleri ve basing sinifi
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Pumps - Valves - Mills I DISTAN HELIS DiSLi POMPA

UYGULAMA REHBERiI — AKISKANA GORE ONERILEN KONFiGURASYON

AKISKAN GOVDE - DiSLi YATAKLAR SIZDIRMAZLIK | ISITMA NOTLAR
GRUBU

Bitiim, PMB, Standart — GG25 Bronz (standart) GP veya yuksek T ceket sart; Ceket isletme sicakhgina
okside bitim govde, GGG49 disli sicaklik kartus MS  pompa ve gelmeden kalkis yapilmaz;
140-200 °C hatlar yalitilir emme hatti i1sitmali; cevrimler
arasinda pompa dolu tutulur.
Bitiim Surekli calismada pik = Karbon grafit veya MS — salmastra Isitmasiz; yalniz = Emiulsiyon kesme etkisiyle
emiilsiyonu dokim; icinde su ile SiC — su iyi suda gabuk asinir  donma bozulur: mimkin olan en
su bazli, 20-60 °C  bekleyen pompada yaglamaz korumasi dlguk devir, by-pass
paslanmaz 316 sirkllasyonu yapilmaz; uzun
durus 6ncesi suyla yikanir.
Yakit yaglari Standart Bronz (standart); MS — ince yakitta = HFO'da T ceket = Emme tarafinda iftli filtre.
HFO, LFO, dizel, 5 cSt alti salmastra sizdinr;  (50-80 °C ince yakitta i¢ kagak artar —
gaz yagdi distilatlarda HFO'da GP kabul tutulur); calisma noktasindaki debi
karbon grafit edilir distilatlarda Vimpo tarafindan teyit edilir.
Isitmasiz
Kizgin yag Standart; 200 °C Bronz (standart) Grafitli GP veya Ceket Pozitif emme; boru hatti isil
1s1 transfer Uzerinde sfero govde ylUksek sicaklik MS = gerekmez genlesmeyi karsilamali;
akiskani, 230 onerilir kalkistan 6nce akiskanin gazi
°C'ye kadar alinir,
Recine, polimer, Standart; su bazli Bronz; yaglayiciigi  Quench'li MS veya  Uriinii akiskan Uriin pompada kiirlenebilir:
yapistirici, veya asidik GrGnlerde = dusik Uriinlerde yikamali GP tutmak icin T yikama baglantisi, dolu
hot-melt paslanmaz karbon grafit ceket; yalniz bekletilmez. 50.000 cSt
solvent bazlida = Uzerinde artiriimis bosluklar.
Isitmasiz
Boya, solvent, Standart; su bazli Karbon grafit veya PTFE / FFKM Isitmasiz Yanici solventlerde ATEX
vernik, mirekkep boyalarda paslanmaz SiC — solvent iyi elastomerli, versiyon; PTFE conta. Pigmentli
yaglamaz solvente dayanikl Urlnlerde: kati iceren
yluzeyli MS akiskanlar satiri.
Gida ve yem Paslanmaz 316/316L  Karbon grafit veya Hijyenik MS; FDA Cikolata, kati Cikolatada artiriimis bosluk ve
yenilebilir yag, govde, disli ve mil — | SiC — gida elastomer (EPDM,  yag ve dUsik devir. Bosaltilabilir
kati yag, melas, Urlinle temasta pik temasinda bakir FKM, PTFE) suruplarda montaj, gida sinifi koruma
glikoz surubu, dokim yok alasimi (bronz) sicak su veya yagdi. Hijyenik tasarim (CIP)
cikolata, bal kullaniimaz buhar ceketi pompasi degildir.
Kimyasallar Paslanmaz 316/316L; SiC veya tungsten = SiC/SiC yuzeyli, Akiskanin Guvenlik bilgi formu,
asit, alkali, uyumluluk her karbar FFKM / PTFE gerektirdigi konsantrasyon ve sicaklik
kostik, glikol, akiskan icin kontrol elastomerli MS; sekilde taleple birlikte iletilir; yanici
tuzlu su edilir tehlikeli akiskanda akiskanda ATEX versiyon.
cift salmastra
Kati iceren Sfero veya gelik Tungsten karbur Yikamali GP veya Akiskanin Devir tablo degerinin %50'sine
akiskanlar doékim govde; temiz bariyer gerektirdigi dusuralar. Partikdl = 0,1 mm
dolgulu regine, sertlestirilmis disli akiskanh cift MS sekilde ve asindirici olmayan —
pigmentli Grin, asindirici camurlar icten disli
kirli yag pompaya uygun degildir.
Sizintisiz servis Akiskana gore Akiskana gore Bariyer akiskanli Akiskana gore ATEX Il ¥2G versiyon; sicaklik
toksik, yanici, cift MS (API 682 izleme yapilacaksa sensoriin
kokulu akiskanlar Plan 53A); kacak kendisi Ex korumali olmalidir;
izleme frekans konvertorli yumusak
kalkis.

Tipik baslangi¢ noktalaridir. Nihai konfiglrasyon, taleple verilen akiskan verilerine — isletme sicakhgindaki viskozite, sicaklik
araligi, kati icerigi ve kimyasal bilesim — goére Vimpo mihendisligince teyit edilir.
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YAYGIN AKISKANLARIN POMPALAMA SICAKLIGINDAKI TiPiK ViSKOZITELERI

POMPALAMA
SICAKLIGI

BiTUM

Yol bitimi 50/70

Yol bitim0 35/50

Polimer modifiye bitum (SBS)
Okside bitiim 85/25

Katbek bitim (MC / RC)

Bitim emilsiyonu %60-65
YAKIT VE YAGLAR

Agir fuel oil HFO 380

Hafif fuel oil, gazyadi, dizel
Yaglama yagdi ISO VG 46
Yaglama yagi ISO VG 320 - disli yagi
Kizgin yag (is1 transfer akiskani)
KiMYA VE PROSES

Gliserin %99

Polyol, plastiklestirici (DOP)

Alkid / epoksi regine, sivi

Hot-melt yapistirici (EVA)

Solvent bazli boya - matbaa murekkebi
GIDA

Bitkisel yag (aycicek, soya)

Melas (seker kamisi)

Glikoz surubu %80 KM

Bal

Cikolata kdtlesi

Erimis hayvansal yag, don yagdi, palm
yadi

150 - 180 °C
150 - 180 °C
160 - 180 °C
170 - 200 °C
60 - 100 °C
20-60 °C

50-80 °C
20 °C
2040 °C
2040 °C
20 - 200 °C

2040 °C
25 °C
20-25 °C
160-180 °C
20 °C

20 -60 °C
20-40 °C
2050 °C
20 -40 °C
40-45 °C
50-60 °C

VISKOZITE [cSt = mm?/s]

= 300 - = 90
= 450 - = 130
=~ 2.000 - = 500
=~ 4.000 - = 800
=~ 1.000 - = 100
= 20-100
= 380 - = 90
=2-6
=120 = 46
=~ 1.500 - = 320
=40 =1
=~ 1.200 - = 280
=~ 300 - 3.000
=~ 5.000 - 15.000
=~ 2.000 - 20.000

~ 100 - 500 - 10.000 - 50.000

~65-=15

=~ 5.000-10.000 - = 1.000-2.000
2.000-5.000
= 5.000-10.000 - = 500-1.000
=~ 2.000 - 10.000 (Newton disI)

=~ 20.000-50.000 -

U

=~ 25-50

SUTUNU
165
165 - 1.650
1.650
5.500 - 1.650

1.650 - 165
165 (dUsUk yaglayicilik)

1.650 - 165
165 (ince — debi duser)
165
1.650 - 165
165

1.650 - 165
1.650 - 5.500
5.500 - 16.500
5.500 - 16.500

165 - 16.500 - 55.000

165
5.500 - 1.650
16.500 - 55.000 - 5.500
5.500 - 1.650
5.500 - 16.500
165

Gosterge degerlerdir; secimde akiskan tedarikgisinin foy(i esastir. iki sicaklik verilen satirlarda iki viskozite ayni sirayla karsilik gelir
(6rn. 150 - 180 °C —» = 300 - = 90 cSt). Dondsim: mPa-s (cP) + yogunluk (kg/dm3) = cSt. Yaglarda viskozite her 10-15 °C'de
yaklasik yariya iner; bitimde 120 °C ile 180 °C arasinda yaklasik on kat dliser. Kapasite tablosunda, en disik pompalama
sicakligindaki (soguk kalkis) viskoziteye esit veya Ustlindeki sttun secilir.

VN SERiSi — POMPA SECiM DiYAGRAMI

102 E
=
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E
-
2 10! 5 VN-863 DN80/VN-863 DN100
z ] VN-636 DN100
E VN-305

10° 4 VN-204

— g . — —
10! 102 103 104 105

isletme sicakliginda viskozite [cSt]

Her modelin, isletme sicakhdindaki viskozite icin izin verilen azami devirdeki azami debisi. Egrisi calisma noktasinin tGzerinde kalan
en kuguk model secilir. Calisma noktasi degerleri siparis teyidiyle kesinlesir. Teknik veriler haber verilmeksizin degistirilebilir.
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